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3枚刃（溝加工対応）

4枚刃（側面加工対応）

型番 刃径 d 刃長 l 全長 L シャンク径 D 刃数 ユーザー様価格

SUPE 0603 6 16 50 6 3 ¥¥2,600
SUPE 0803 8 20 60 8 3 ¥¥3,400
SUPE 1003 10 30 75 10 3 ¥¥4,700
SUPE 1203 12 32 75 12 3 ¥¥6,600
SUPE 1603 16 40 100 16 3 ¥¥17,000
SUPE 2003 20 45 100 20 3 ¥¥24,000

型番 刃径 d 刃長 l 全長 L シャンク径 D 刃数 ユーザー様価格

SUPE 0604 6 16 50 6 4 ¥¥2,600
SUPE 0804 8 20 60 8 4 ¥¥3,400
SUPE 1004 10 30 75 10 4 ¥¥4,700
SUPE 1204 12 32 75 12 4 ¥¥6,600
SUPE 1604 16 40 100 16 4 ¥¥17,000
SUPE 2004 20 45 100 20 4 ¥¥24,000

特 長
•	 ステンレス、生材に最適な仕上げ重視のスタンダード刃形。高潤滑
なRSコーティングを使用。
•	 45°ハイヘリで、高級素材使用。

特 長

•	 ステンレス、生材に最適な仕上げ重視のスタンダード刃形。高潤滑
なRSコーティングを使用。
•	 45°ハイヘリで、高級素材使用。
•	 側面加工、高送り、4枚刃。
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