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Y.T.スポット面取り使用
ユーザー様の声

TAIWAN

φ370の穴の内面取り（0.5C）を、
左記条件にて円弧切削で使用。
加工時間が短縮できバリなしで便利。
資料提供協力企業：E社様　神奈川県

Y.T.社 オリジナル高靭性超硬素材Y.T.社 特許ダブルテーパークランプ

ハイス工具の
置換可能

低馬力ボール盤での
使用可能許容値の

最小化

高靱性超硬Y.T.スポット面取り
CARBIDE SPOT CHAMFER

C面取り
（C＜1/2D）

外テーパー
内テーパー

モミツケ＋面取り
（外径φ＜1D）

沈めネジ
（外径φ＜1D）

V溝加工
（溝幅＜0.8D）

刻　印
（深さ＞1mm）

加工条件
被削材 SS 材・ステンレス
回転数 1800/min（ステンレス：1030/min）
テーブル送り 280mm/min（ステンレス：80mm/min）
使用機械 DMG MORI：ecoMill1000V（BT40）
切削油 あり

使用型番 SET 13101065–C350
（φ10 スチール用 C350 チップ）

ユーザー様の声

11/17木-22 火
東京ビックサイト （東京国際展示場）
東7ホール（E7082）
右記ブースで実演中

是非お立ち寄り下さい。
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